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Tenga muy en cuenta estas mormas de seguridad

Aunque Pegasus realiza todos los enfuerzor en fabricar mag-
uinas seguras,es imprescindible que la persona que atiende
la maquina observe estrictamente todas las nomas de segur-
idad correpondientes.

@ Para evitar accident,no esta permitido usar la maquina sin
las tapasy los correspondientes dispositivos de proteccion.

@ No deje niguna herramienta ni otros objetos innecesarios
en la mesa de la maquina durante la operacionde la misma.

@ El enhebrado ,el cambio de las agujas ,la limpieza de la
maquina y los ajustes s6lo deberan realizarse después
de haber desconectado el motor,-El el caso de motores de
embrague accionados mecanicamente, habra que asegur-
arse de que la maquina no se pone en marcha al accionar
el pedal.

Nota importante \

Los motores de embrague accionados mecanicamente ,
debido a la energia acumulada en la mase centrifuga,co-
ntindan marchado un cierto tiempo después de descone-
ctarlos eléctricamente,El accionamiento involuntario del
pedal durante ese tiempo,podria causar una marcha por
inercia imprevista de la maquina,con el consiguiente pe-
ligro de lesiones de ia operaria o de deterioros de la m-
aquina,-Por esta razén,cuando se utilicen dichos motores,
antes de realizar los trabajos arriba indicados y después
de la desconexion eléctrica habra qua accionar el pedal
repetidamente hasta que la maquina deje de marchar.

N _ )
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N

@ Antes de abandonar el puesto de trabajo,habra que
desconectar el motor.

@ Cuando se corte la corriente,habra quedesconectar
inmediatamente el motor.

@ La maquina debera estar conectada a tierra.
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Lubricacion J
I E R MELATFHE SLE 2 (8] hiF. Después de rellenar de aceite la bandeja, el
WM EE F LR, KT RAT*P AL, nivel de aceite debera estar entre la marca

(H) y la (L). Rellene de aceite cuando el nivel
de aceite esté en (L) o por debajo.

YU A A AliE E % (HIGH
SPEED SEWING MACHINE OIL) (ISO ¥ # 5
VG228, Nota : Utilice [HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL] recomendado por
(ISO VG22).
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Lubricacion manual

F B TEEYVIR Y FF A6 AR, =X
5 B — Bene (6] 8 37 R o648 R, i 4EER2-31
H.

YLmE R A R9E €8 (HIGH
SPEED SEWING MACHINE OIL) (ISO ¥ 5
VG224 @),

HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

Provea manuaimente los puntos indicados
con 2 a 3 gotas de aceite si la maquina se ha
puesto en marcha por primera vez o ha
estado parada bastante tiempo.

Nota : Utilice [HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL] recomendado por
(ISO VG22).
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Rellenado de los depdsitos de aceite de silicona

KTR I F s kB, EREAH Los depdsitos de aceite de silicona deberan
REE M. rellenarse siempre a tiempo para evitar la

YRR A F R B I rotura del hilo y deterioros delmaterial

Nota: Utilice unicamente el aceite de silicona
recomendado por Pegasus:
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Enhebrado
HIEFIRR, 7TIHFURGCLD. BE. (BEdEB FIFRE BT Bk
: SBEHk.) B 2% [ JR A,

Abra el salvavistas y tres tapas. srjlse hacia abajo. (Para Terminado el enhebrado,
proceder al enhebrado, vuelva a colocar el tirahilos
anude el hilo de la maquina del garfio en su posicion
con el nuevo hilo.) normal.

@

gHE—E.

Anude el hilo proveniente del carrete
con el hilo que se encue aun el la
maquina y paselo hasta la aguja y
los garfios.

$tik
W PISTIRAT, FHELH
WK FIF4HEX.

Hilo superior

Recorte bien los hilos de los nudos
antes de pasarlos por el ojo de la

aguja.
Corte el nudo del hilo y enhebre
la aguja. ==
” 8 “b?‘ 3
® = <1 AN e
4 ! = i LR, RS R AR ERE
- SN LR*EHEASHFREE
: ) gal ,
A v,’? - ,:"‘;5;;%1_ Compruebe el enhebrado de la maquina
‘i v f‘.ﬁ ,T—f‘:::,.:,;.’.,‘\ * de acuerdo con el diagrama de enhebrado.
@ - : = ; - o)
TR, LRGSR ’ :

HE A gkERGE, AT
B, &5,

Hilo inferior

Los nudos del hilo puede pasarlos a
través de los tubos de los garfios.
Corte los nudos después de pasarlos
por el ojo del garfio.
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Presion del prensatelas

ERE D6 #ES R FISIEQFER 1244 Realice el ajuste girando el tornillo regulador-
Q¥ FITH. ERIBEERHBHEENR, R @ y después de aflojar la tuerca (D.
B8 — 5 h1F, La presion del prensatelas debera ser o mas

minima posible, pero lo suficientemente
fuerte para garantizar uma impecable
formacion de puntada.
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Ajuste del arrastre diferencial

ESHRESRFEEOR, BATHFO Afloje la tuerca @ y regule el largo de
ETBsRH#THVEY. AWNEFTRIZEO. puntada con la palanca @.




sHRIC ERYET

Ajuste del largo de puntada

W MK E, #FanFiE420, RE Afloja la tuerca @ y regule el largo de

SZ GO BT puntada con el tornillo @.
T HIKENRAYFLRERTENRZE Nota: Cada vez que se modifique la relacién
#17. del arrastre diferencial, se modifica

también el largo de puntada completo.
En tal caso, habra que corregir
convenientemente el largo de puntada.
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Tension de los hilos

SRANETREASERRA EED, L3 Ajuste de la tension de los hilos.

IR A IO, TERE RBORHLTAY. @ hilo superior
@ hilo del garfio superior

® hilo del garfio inferior

rE

" mentar
I au ta

kdisminuir

- 10 -
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Limpieza de la maquina

SYYEES, LISl XA F RS
IIYLE H KR O HJTE #9 A EB.

Sobre todo la ranura de la placa de aguija, el
dentado del transportador y el interior de la
maquina deberan mantenerse limpios.

tapon de goma @.

lff Para limpiar el interior de la maquina, retire el
%

\YS;/U'
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Cambio de la aguja

TOKI' NO!

=l s

H Garganta
R PASTRRTE, AT 411 .
MEEH, BREREERTEE. | ]| delaaguja

A
v
SEFE K EBTL R, 0 v

ST R SELNET, EEB R
BRMEN “ABIRER"

@ La garganta de la aguja debera 0 0
mirar exactamente hacia atras. V V i i i i
@ Introduzca la aguja hasta el tope '

superior y apriete bien el tornillo
de fijacién.

N ———3
s
&

1518 RO BRRBLR (M)

Asegurese de utilizar la aguja N
Utilice unicamente la llave

estandar.

Refiera a las DIMENSION hexagonal que va en los accesorios
ES DE AJUSTE al final de

las instrucciones. (con el mango rojo).

[EE] BAELIELE TR,

’L(Nola] No retire el tomillo

oo " g 5 -

S 12 -



Control de la circulacion del aceite

REYHAIMEIR ]

0 K! cjﬁlﬁfte la costur :

-13-
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Control y cambio del filtro del aceite

VLT S, FTFEe MR AR TR K. Efectuie el control y la limpieza (en caso de

estar deteriorado, intercambiese) del filtro del
aceite cada 6 meses.

BaERSReN AfIT—X.
ICONTROL Y CAMBIO CADA 6 MESES!

- 14 -
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Cambio del aceite

VM ES HEGHAFABINEEEHh— El primer cambio de aceite debera realizarse
K. RE, B6cMAEH K. pasado un mes de la primera puesta en
marcha de la maquina.

Seguidamente, cada 6 meses.
Véase la Ragina 18.

- 15 -
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007021A

240226

179107-05
210679

240228

240110 MiHﬁF

Put in accessory
250156- TB

004541

240052 i "
\? \/240127
240227 l I ’
<

¥v~ ’mo
@.

007075

2501510YD
007021A

250023
303335

250234-YD
007019A%)

004522

210307 f g 007079

205088
\0/ 20255 250159
260117 1 250157 r 250256
250158- 91 250257
* 250020
303448 | 004543
007020A 250181
202875
7A
00701 007009
007022A
007020A
250162- PO
’ 007082
=N 007036 <
| ¥ -
o 250551
* 8 007128 )

250554-92

004547
g 250529A91

252056- 92

007024A

N 004541

250561

250556

250514
250200- 9P 250183 004555 & 004547

ooros2 250530- 91

-17 -



00455
250524 250506

253501A92 /

250547A
7

/g g 250529- 91
007568 007015A

253500-92

004541

250566- YD

BPRIFARER
Refer to the gauge parts list

252048
a5
Looper

007145 )
007129 " 240062
252055 004805
252053-92 !

Q 007021

252041

252045-92

h

252047

201074A

202286 252044

005546
252046- 92

G PRELEBR
Refer to the gauge parts list

240101

179040- 05
00532 .
j/ £
206061 (<] Needle
251014-91 plate

$H48

Needle holder

$H48

Needle holder

004554 004554

5 ot

Needle

2 &%t (2-Needle) | 3 &§t (3-Needle) |

kR On)

G Necedle holdet (reat)

y

251512 N .
] 007086~ 251510-92
/ Q9
) s 007013, 231511
it (i) Q\ /
E Needle holdet (front) 004543 251513-92
251514
004531
252609- 92
240236
240237 cor0a 1240055
252612

*?

252607-92

202176
>
@ 207358

202176 252615
252622 m 004537
004539 201629

\g 252626 252614
G-
202176 200983
240251

240017

252660

252625

007034 004537

252623 252624- VB

007044

-18 -



G Bl o
Reter to the gauge parts list.

EBH 004522 001988-2
Maineeddog 006N 252645 Q/ 232508
240129 >
007130 '? 004540
252629 § 252632 3 \
‘\ 2 , ¢
g;%%

252646

252644
0070

252643

007132

202175 oy

206942

|

25263¢ 207925

)
207925~

252637

240039
007056

252648-91

252657
240235-92

004531\&

252652-92
202177
252633- 91
340239 303448
252658 252656
BRI ER R 1 2
Reter to the gauge parts list.
253000- 91
253008- 91 0/‘ 004547
\
005187
253003 e
005184
007025 240252 0W00024- 1
- 192024
% 253005- 91 206156
- ~ N 254503 92
b < 005084 254507
253027 202176
206139 005184 207925” (
253010
254518

254511

206157

005386
240253 254501A92
007034 |
253018 253014
~
206148
253026,
254516~
253015— sas16-92
253028 T 257565
240474 Presset toor "
complete 600-08 B
7030 i
00 h Put in accessory  600-08
N\

1170- 3

-19-



254008 0g4s27 734521
P 007019A 201252 004535
/\;9/ 204107
007009
~ 206115 || 192120 253503

254023C9U

@ i
25350 253509A |
240474 303448
303448 007008 007019A
007018A i 4
254022 253608A i 204754A
002133-1 .voown § .~
) _
007019A Lﬁ}g/

-

53516 g ;

007019A g

007019A
007019A 2535848 ’
253593
2 A%t (2-Needle) 253517
) 0W09070-2
600 B4
254023E9U Putin accessory 600 253514 253515
007019A 007019A
W
~
2 253506
N

004554
253511
251008

007019A 007031

3 A%l (3-Needle)  254010C9U

007031, 007031

210585 210585
25353% 253534

253601

202647A

S3606A 25360791
007133
[ 255035- 91
253599 ) 253588 9570184 ’
253588A L
007009 s 167079
240242

253586 I~

240145

202199
007017A

<)
_ e
253605 'Q:QBQ ot AL
004537 255102,
24024 ] 240135
24024

-20 -



255091-91 — 285028

255027

255024

007021A

255019
4514

004504

206336

.

( 009016—{ 206338 X 4

206338

207074
20707:
009032 :
200728,
202045; E
005020

259003—-TB

255103-91

007019A
255107

@4 5t (4-Spoois)
000486B9S
@5 %4 (4-Spoois)
000486B9S
4 A%t (4-Needle)
0002938

000527ASA

S A% (5-Needle)
000293A

000382~ SA

000382 SA 000380A

000380A,

000505—SA

201252
omaos§ 004838

-21 -



600-01CB 600-02BB

2501778PD

000257A9S

250167

201191
*
004554

240198

C S '
/ W o auron o ?

B A

Put in accessory

| R i
!\ “oo7o79 "
I204535 2 | 250167A

50193 250184~ PD

Put in accessory

600-03FB 250186 —PD 9

¥
|

250177BPD

) /257570

257569
007008

E 600-08BB

007031
; @ 257761
@_ > i RS
257761A Put in accessory

007019
007020 257578

303448
i 257577

250177APD
250167A

204585
250236-91
BeE A

Put in accessory

-22 -
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